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BEWAHRTE TECHNOLOGIE FUR
VIELFALTIGE ANWENDUNGEN

Seit mehr als 25 Jahren ist creative automation als kompetenter
Partner fiir Produkt- und Verfahrensentwicklung, Maschinenbau und
Sondermaschinenbau tatig. Aus der langjdhrigen Erfahrung in der
Entwicklung von innovativen Lésungen im Stanzen, Biegen, Pragen,
Ziehen, Zufiihren, Montieren, Priifen und Verpacken ist ein modular
aufgebautes System von leistungsfahigen Prazisionsmaschinen und . ) / I N HALT
Automatisierungslosungen entstanden, das unseren Kunden eine
Reihe von Vorteilen bieten kann. '} AX - Antriebe

TX - Stanzautomaten

Alle Systeml t d hand trikten Leitlini . .
e Systemkomponenten werden anhand von strikten Leitlinien ProX - Modulare Bearbeitungsmasgiline

entwickelt, die aus der praktischen Erfahrung entstanden sind.

EX - Einziige/Materialvorschiibe

Die Module sind kompakt gebaut, dauRerst prdzise, schnell, zuverldssig SEM - Servomechanischigs/Aggregat

und intuitiv bedienbar. Mit dem modularen Baukasten stehen vielfal- 3
Sondermaschinen

tig erprobte Losungen zur Verfiigung, die bei Bedarf um Komponenten smart impuls®

fur individuelle Anforderungen ergdanzt werden kénnen. Netzwerk
Unsere modular aufgebauten Standard-Produkte haben sich besonders = | % N

in den Bereichen Elektronik, Medizintechnik, Fahrzeugbau und in ;
feinwerktechnischen Anwendungen bewahrt. Vertrauen auch Sie fiir
Ilhre Produktion und Automatisierung auf die Prazisionsmaschinen

von creative automation aus dem Allgau, einem der Zentren der Stanz-

technik in Deutschland!




AX - ANTRIEBE

Die AX Antriebe eignen sich als Systeme mit prozessoptimierbarer
Linearbewegung fiir anspruchsvolle Aufgabenstellungen im Stanzen,
Biegen, Montieren, Zufiihren und Priifen. Sie sind in verschiedenen

Leistungsklassen und Aufbauvarianten verfiigbar.

EINSATZGEBIETE:
+ C-Gestell Presse zum Betrieb von Stanz-/Biege-/Prdgewerkzeugen in Blockbauweise,
sowie fiir Montageaufgaben oder den Betrieb von Thermoden oder Ahnlichem

« Schlittenaggregat zum Betrieb von Stanz-/Biegestempeln, Montagestempeln, Schweiflzangen etc.

EIGENSCHAFTEN/VORTEILE:
* Vielseitiges Linearmodul fir die Automatisierungstechnik
* Prozessoptimierbare Linearbewegung
« Flexible Antriebsmdglichkeiten
(pneumatisch, mechanisch, servomechanisch)
» Kompaktbauweise mit komfortablen Anschlussmaglichkeiten fiir die Aktivelemente
 Optimale Integrationsmaoglichkeit in komplexe Anlagen

LEISTUNGSKLASSEN:

(Ausfiihrung jeweils als C-Gestell oder Schlittenaggregat)
» AX 10 mit bis zu 10 kN Umformkraft

» AX 20 mit bis zu 20 kN Umformkraft

» AX 50 mit bis zu 50 kN Umformkraft

« AX 100 mit bis zu 100 kN Umformkraft

» AX 100V mit bis zu 120 kN Umformkraft
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TX-STANZAUTOMATEN

Die Stanzautomaten der TX Serie sind kompromisslos auf Prozess-
fahigkeit getrimmt. Eine feine Maschine zum Stanzen, Biegen und
Prdgen von filigranen, anspruchsvollen Teilen im Folgeverbundprozess

oder als Einzelhubsystem (Einlegen manuell oder automatisch).

EINSATZGEBIETE:
* Betrieb als Stand-Alone-System

* Betrieb als Integrationssystem in komplexen Fertigungslinien

EIGENSCHAFTEN/VORTEILE:

 Servomechanischer Antrieb gemdl den aktuellen Sicherheitsvorschriften,
Performancelevel ,d* fiir Stanzautomat, Performancelevel ,e” fiir Einlegepresse

+ Kontrollierte Momente durch geringe bewegte Masse

» Optimale StéRelfiihrung durch massive Gleitfiihrungen gepaart mit Schwingungsdampfern

= auf Bandlaufebene

k-‘__\‘- » Hohe Dynamik durch Servoantrieb, hohe Prazision durch doppelsymmetrischen,
zwangslaufigen Kurvenantrieb (zwei Patente)

« Ultraschnelle Maschinensteuerung (Codesys basierend), erméglicht frei programmierbare
Rezepturen fir Pulsationstechniken. Integrierte Moglichkeiten fiir Prozesskraftiiberwachung,
Werkzeugtiberwachung, Doppelblech, Feinstbeélung, etc.

+ Systemmaschinengestell mit Moglichkeiten zum Anbau von weiteren Achsen
fur Quer- und/oder Unterbewegungen

- Wahlweise Servorolleneinzug (mit Servozwischenltiftung) oder Zangeneinzug mit Linearachse
und wahlweise pneumatisch oder servobetdtigter Klemmung

LEISTUNGSKLASSEN:
» TX 40S Stanzautomat mit bis zu 40 kN Umformkraft,
wahlweise mit integriertem ZwangsausstoRer (von oben)
» TX 40E Einlegepresse zum Betrieb mit Lichtvorhang,
mit bis zu 40 kN Umformkraft, wahlweise mit integriertem ZwangsausstoRer (von oben)
« Zusatzachse von unten oder von hinten (bis 20 kN)

SET.HF. Tl = 25.2
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ProX - MODULARE

BEARBEITUNGSMASCHINE

Das ProX Modul ist ein extrem stabiler und schwingungsresistenter
Systemtrdger, wahlbar in zwei GroRRen. Ausgelegt als optimale Basis,
hergestellt aus einem Verbund von Stahl und Polymerbeton, zum
Aufbau der AX 100, AX 20 und SEM Komponenten, sowie wahlweise

einem Rollen- oder Zangeneinzug der EX Baureihe.

EINSATZGEBIETE:
« Fertigungsanlage fiir Prototypenentwicklung

» Modular konfigurierbare Fertigungsanlage fiir Serienfertigung
« Systemtrager fir EX, AX und SEM Systeme

EIGENSCHAFTEN/VORTEILE:
 Maschinengestell in Verbundbauweise (Stahl/Polymerbeton)
* Bis zu 3 AX 100 Systeme mit Stellsystem in X-Achse
(bei Ausfiihrung S, 5 AX 100 bei Ausfiihrung L)
* Bis zu 3 vertikal angeordnete SEM 20 Systeme
mit Stellsystem in X-Achse (bei Ausfiihrung S, 5 SEM 20 bei Ausfiihrung L)
* Bis zu 3 (5) horizontal angeordnete SEM 20 Systeme mit Stellsystem in X-Achse
 Auf Wunsch Schnellwechselsysteme fur Werkzeugmodule
« Frei parametrierbare Achsensteuerung

LEISTUNGSKLASSEN:

* ProX 100S, TISCHBREITE 1.000 MM:
Die ProX 100s bietet die Maglichkeit bis zu 3 AX 100 Einheiten in Reihe aufzubauen. Dabei kénnen die
einzelnen AX 100 Einheiten auch phasenverschoben betrieben werden. Zu den AX 100 kénnen weitere
Systeme (AX 20 oder SEM) fiir Unter- und/oder Querbewegungen integriert werden.

* ProX 100L, TISCHBREITE 2.000 MM:
Die ProX 100L bietet die Mdglichkeit bis zu 5 AX 100 Einheiten in Reihe aufzubauen. Dabei kénnen die
einzelnen AX 100 Einheiten auch phasenverschoben betrieben werden. Zu den AX 100 kénnen weitere
Systeme (AX 20 oder SEM) fiir Unter- und/oder Querbewegungen integriert werden.

* ERWEITERUNG:
Beide Ausfithrungen kénnen durch weitere ProX 100 Einheiten erweitert werden. Mit einem zusdtz-
lichen Einzug entsteht so ein Stanzautomat (eine Achse) oder ein lineares Bearbeitungszentrum
(mehrere Achsen). Mit einem speziellen Teiletransfer kénnen auch bereits vereinzelte Teile durch
die Maschine getaktet werden.
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EX - EINZUGE/

MATERIALVORSCHUBE

Ein wichtiger Bestandteil jeder automatisierten Teilefertigung ist
der passende Materialvorschub. Daher haben wir fiir eine Vielzahl
von moglichen Anwendungen einen Vorschub mit den jeweils idealen

Fahigkeiten entwickelt.

EINSATZGEBIETE:
« Systemkomponente fir unsere TX- und ProX-Maschinen
« Baustein fir modular aufgebaute Systemlésungen

EIGENSCHAFTEN/VORTEILE:
Schneller Rolleneinzug mit zusatzlicher Achse fr frei programmierbare Zwischenliftung

LEISTUNGSKLASSEN:

EX 10P - EX100P (Bandbreiten 10 - 100 mm)

« Einfache pneumatische Zangenvorschiibe (kostenoptimiert fiir langsam laufende Prozesse
mit fixer Einzugslange, Taktzeit bis 30 1/min)

EX 63 (Bandbreiten 5 - 63 mm)

» wahlbare Vorschubldngen 1- 50, 1-100, 1- 120, 1- 350 [mm]

- Zangenvorschiibe auf einer Linearachse (Ausfiihrungen bis 350 mm mit frei wahlbarer Vorschublange,
Klemmung wahlweise pneumatisch oder mit Servo, Taktzeit bis 120 1/min)

EX 63T (Bandbreiten 5 - 63 mm)

« Zangenvarschiibe (schiebend und ziehend) als synchronlaufender Tandemeinzug

« Diese Ausfiihrung hat sich bei langen Bearbeitungsstrecken bewahrt. Zudem besteht
damit die Méglichkeit mit geringem Materialverlust zu produzieren
(Einfadelmodus: schiebender Vorschub, Ausfadelmodus: ziehender Einzug)

EX 100 (Bandbreiten bis 100 mm)
« Zangenvorschiibe mit zwangslaufigem Kurvenantrieb, wahlweise mit autonomem Servoantrieb
oder gekaoppelt an einen Zentralantrieb (Vorschublange bis 50 mm, Taktzeit bis 400 1/min)

EX 50 (Bandbreite bis 50 mm)
* Rolleneinzug mit je einem Servoantrieb Einzugslange und frei programmierbare Zwischenliftung
(Einzugslange frei wahlbar, Taktzeit in Abhangigkeit von der Vorschublénge bis 750 1/min)

EX 40 (Drahtdurchmesser von 0,5 bis 3 mm)
« Drahtvorschub Rolleneinzug mit Servoachse und frei programmierbarer Vorschublange
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SEM - SERVOMECHANISCHES
AGGREGAT

Das SEM System besteht im Wesentlichen aus der Kombination
einer AX 20 Antriebseinheit (zwangsldaufiges Kurvengetriebe mit
Servoantrieb) mit einem hochgenauen, gleitlagergefiihrten Schlitten.
Ausgelegt als prazise, dynamische Einheit fir schnelle (1 mm Hub
mit 2000 1/min) und sensible Prozesse bis 20 kN. Der Schlitten
verfligt dabei tiber alle erforderlichen Befestigungsmdoglichkeiten

fir die Aktivelemente (Stempelhalter etc.).

Zudem bietet das System neben einer Hublagenverstellung auch die Moglichkeit, den Schlitten
nicht nur starr an den Antrieb zu koppeln, sondern liber einen Federakkumulator. Damit ergibt
sich die Méglichkeit, durch einen Uberhub von ca. 0,1 - 0,5 mm) eine Toleranzkompensation
(Umformkraft bleibt dabei nahezu konstant) zu realisieren. Dies kann bei sensiblen Prozessen
ein grofRer Vorteil sein.

EINSATZGEBIETE:
« Integration in schnelllaufende Pressen als Unter- oder Querbewegung
+ Dieses System eignet sich in Verbindung mit unserer IPC Steuerung sehr gut
fuir unsere Pulsationstechnik smart impuls® s, b, p, z (Stanzen, Biegen, Pragen, Ziehen)

EIGENSCHAFTEN/VORTEILE:

* Prozessoptimierbares Hochleistungsmodul mit servomechanischem Antrieb

* 20 kN Umformkraft

« Ausgelegt fur Geschwindigkeiten bis 1.800 min-1

* Hydrodynamische Gleitfihrung

* Arbeitsschlitten starr oder mit Federakkumulator

« Servoantrieb, Planeten-Winkelgetriebe und zwangsldufiges Kurvengetriebe

« Optional integrierbare f/s-Uberwachung oder Wegmesssystem fiir Schlittenbewegung
+ Optionale IPC Steuerung

LEISTUNGSKLASSEN:
* SEM mit 20 kN

12

| 13



SONDERMASCHINEN

creative automation ist nicht nur Systemlieferant einer modular
aufgebauten Palette an Prazisionsmaschinen und Systemkomponen-
ten. Dartiber hinaus kénnen wir Sie beim Einsatz unserer Systeme
beraten oder im Bedarfsfall auch die Herstellung einer magefertigten,

schliisselfertigen Anlage iibernehmen.

Wir interessieren uns fiir die besonderen Belange Ihres Prozesses und erarbeiten im Dialog die

optimale Losung. Bei der Umsetzung setzen wir Techniken des modernen Werkzeugbaus ein
wie Microfinishing, spezielle Oberflachenbeschichtungen, Trockenstanztechnik und vieles mehr.

SCHWERPUNKTE:
* Zufihren

» Montieren

* Priifen

* Verpacken

« Einpressen, Inserieren
* Stanzen und Biegen

* Laserschweilien
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UMFORMVERFAHREN
smart impuls®

Unsere Erkenntnisse aus der intensiven Beschaftigung mit anspruchs-
vollen Umformprozessen haben wir kreativ umgesetzt und vier neue

Umformverfahren (smart impuls®) entwickelt.

smart impuls® ist ein Verfahren, das liber die Méglichkeit von variablen Umformgeschwindig-

keiten hinaus neue Rezepturen zum Stanzen und Umformen schwieriger Materialklassen und
Umformgrade bietet und zudem die Prozessfahigkeit erhoht.

EINSATZGEBIETE:
« Herstellung van anspruchsvollen Massenprdzisionsteilen mittels Stanzen, Biegen, Prdagen, Ziehen

EIGENSCHAFTEN/VORTEILE:
BEIM STANZEN MIT SMART IMPULS S°:
« verbesserter Clattschnittanteil

« verbesserte Geradheit der Schnittflache
« verbesserte Ebenheit des Stanzteils

« reduzierter Stanzgrat

BEIM BIEGEN MIT SMART IMPULS B®:

» reduzierte Rissbildung bei kleinen Radien an harten, spréden Werkstoffen
« verbesserte Prozessfahigkeit von Biegewinkeln

 programmgesteuertes Verandern von Biegewinkeln

BEIM PRAGEN MIT SMART IMPULS P®:

« reduzierte Umformkraft, hoherer Umformgrad

« reduzierte Spannungen im Pragebereich

« reduzierte Versprodung im Umformbereich,
damit die Moglichkeit mit geringem Materialverlust zu produzieren
(Einfadelmodus: schiebender Vorschub, Ausfadelmodus: ziehender Einzug)
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NETZWERK

Der Weg von creative automation als agiles, mittelstandisches Unter-
nehmen war es schon immer, gleichgesinnte Partner einzubinden,
die als Spezialisten auf ihrem jeweiligen Gebiet fiir unsere Kunden

und deren Losungen von Nutzen sein kdnnen.

Die Zukunft liegt im Netz-Werken!

Einige unserer bevorzugten Partner:

BRUDERERZ
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HAYEG

FROCESSCORTROIL
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\ Stanz- und Biegetechnik GmbH & Co. KG

VERTRIEB

» Die BRUDERER ACG vertreibt die TX-Stanzautomaten und die ProX 100-Maschinen

in der Schweiz und Vorarlberg
* Die Fahrer Schallschutztechnik AG vertreibt unsere AX, EX und SEM Systeme in der Schweiz, Vorarlberg
* Die Leicht Stanzautomation GmbH vertreibt unsere TX, AX, EX und SEM Systeme in Deutschland

» Giermann Electronics vertreibt unsere Insertmaschinen fiir Schneidklemmtechnik
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Creative

automation

Innovation Prdzision Erfahrung

creative automation GmbH & Co. KG

Rehbichler Weg 28

87459 Pfronten

t +49 8363 925 84-0

f +49 8363 925 84-29

e info@creative-automation.de
w

www.creative-automation.de




